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Vorteile und Nachteile des Sulfatprozesses

TiO, Sulfatprozess

gegentber dem Chloridprozess

Geringere Anforderungen an Ausristung
und Automation

Einsatz [Imenit niedriger Qualitat maglich.

Prozess ist weniger anfallig bzgl.
Produktions-Ausfallen weil kein
Kreisprozess

Geringere Anforderungen an die
Qualifikation des Personals

Anforderungen an die Sicherheit niedriger
wenn kein Oleum eingesetzt

Ubersicht

T (+)) TETTR — ]

GrolRerer Platzbedarf

Produktqualitat bzgl. optischen und
chemischen Eigenschaften niedriger

Generell sind die produktionskosten héher, |
— dies ist aber stark abhangig von den
speziellen Umstanden

Mehr Abfall

Prozess bendtigt nachgeschaltetes
Nebenproduktmanagement mit
entsprechenden Absatzmaéarkten

GrolRerer Personalbedarf
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© Ti-Cons Rohmaterialien TiO, Sulfatprozess

lImenit/TiO,-Schlacke

|+ Unlssliche TiO,-RuUckstande sollen kleiner als 1,5% sein

 Bezogen auf den TiO,-Gehalt soll die Konzentration von Cr,O; unter
0,2% sein
«{ * Niedrige Konzentrationen von CaO, SiO,, V,0O;, Nb,O;, P,O. sind
. vorteilhaft
* Niedrige Konzentrationen von radioaktiven Elementen sind vorteilhaft

Schwefelsaure;

« Technische Qualitat ist ausreichend (Konzentration > 96%)
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